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5. Wykonanie robét
5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunigchu luZnego materiaty, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy
uzywaé szczotek recznych. Zanieczyszezenia stwardniale nie dajace si¢ usunaé mechanicznie,
palezy usunaé recznic za pomoca dostosowanego sprzgtu. Na terenach niezabudowanych

bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczy$cié sprezonym powietrzem.

5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzehni

Oczyszezona nawierzchnia przed skropieniem powinna byé sucha. Skropienie mozna rozpoczaé
po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystapieniem do robdt Wykonawca
przeprowadzi prébne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki,
wymaganej ilosci lepiszeza w zaleznoei od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia
oraz uzyska akceptacjg Inzyniera.

Skropienie nalezy wykonaé réwnomiernie, w miejscach trudno dostepnych recznie przy uzyciu
weza z dysza rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawié przez okres
niezbedny do calkowitego rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze
odbywaé si¢ jakikolwiek ruch kolowy. Do czasu ukladania warstwy z mieszanki mineralno-
bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiona powierzchnig, dopuszczajac tylko niezbedny

ruch budowlany.

5.2.1. Skropienie warstwy niebitumicznej

Skropienie nalezy wykonaé emulsjg $redniorozpadowa w ilosci 0,6-0.8 kg/m2, a ulozenie

nastepnej warstwy moZe nastapi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

5.2.2. Skropienie warstwy bitumicznej.

Skropienie nalezy wykona¢ emulsja szybkorozpadowa w ilosci:

—  0,4-0,5 kg/m’ dla powierzchni bitumicznych po frezowaniu i warstw podbudowy,

- 0,3-0,4 kg/m2 dia powierzchni pomigdzy nowoukiadanymi warstwami bitumiczoymi.
UtozZenie nastepnej warstwy moze nastapi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniu

wody.
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6. Kontrola jakosci robot
6.1. Sprawdzenie jakosci lepiszcza

Ocena jakosci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na
atestach producenta. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wiasne
badania. Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ dla kazdej dostawy lepiszcza lepkosé wg
PN-77/C-04014

6.2. Sprawdzenie oczyszczenia

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukeyjnej polega na ocenie wizualnej dokladnosdcei wykonania

tej roboty.

6.3. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia

Jednorodnosé skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza zaleca
sie¢ przeprowadzi¢ wedlug metody podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia.

Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszeza i kruszywa”.

7. Obmiar robét
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
— 1 m® oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjne;j,

— 1 m” skropionej emulsj asfaltowa powierzchni warstwy konstrukcyjnej.

8. Odbior robot

Odbiér oczyszczonej i skropionej warstwy nawierzchni podlega zasadom odbioru robot
zanikajacych wedtug zasad okreslonych w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie dokumentéw kontrolnych przedstawionych przez
Wykonawcg w odnicsieniu do jakosci materialéw i wykonanych robot wedlig wymagan
okreslonych wp. 2i5.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
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9. Podstawa platnosci

Placi sic za 1 m’ odebranej oczyszczonej i skropionej warstwy konstrukcyjnej wedlug ceny

jednostkowe;.

Cena jednostkowa obejmuje:

—  przygotowanie robot i ich oznakowanie,

—  mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukeyjnej z ewentualnym polewaniem woda

lub uzyciem sprezonego powietrza,

—  reczne oczyszczenie ze stwardnialych zanieczyszczen,

—  zakup i transport lepiszcza,

—  wykonanie skropienia w iloci okreslonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnionej

z Inzynierem,

—  zabezpieczenie wykonanego skropienia.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-65/C-96170
2. PN-77/C-04014

3. PN-66/C-04400
4. PN-83/C-04523
5. PN-62/C-04132

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem
Englera.

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pobieranie probek.

Oznaczanie zawarto$ci wody metoda destylacji.

Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow.

10.2. Inne dokumenty

L Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94, Instytut Badawczy Drog

i Mostow, Warszawa 1994.
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D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA EAMANEGO 0:31,5
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwiazanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie
na budowie drogi gminnej w m. Chronéwek - ,
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty obejmujg wszystkie czynnosci wmozliwiajace i majace na celu wykonanie na odcinku
nowoprojektowanym warstwy podbudowy z kruszywa lfamanego stabilizowanego mechanicznie

grubosci 20 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z norma podstawowa BN-64/8933-02,
normami zwigzanymi, wytycznymi i okresleniami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne™.

Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu

kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalnej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2. Materialy

Materialem do wykonania podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie
powinno byé kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni

narzutowych i otoczakow albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm.
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2.1. Rodzaje stosowanych materialow

Do wykonania podbudowy nalezy stosowa¢ kruszywo famane o uziarnieniu 0- 31,5 mm

2.2. Wymagania dla materialow

2.2.1. Krzywa uziarnienia kruszywa powinna leze¢ pomigdzy krzywymi graniczaymi podanymi

w Tablicy 1.

Tablica 1.

Krzywe graniczne uziarnienia kruszywa 0/63 mm

Sito kwadratowe Przechodzi przez sito
mm %
#63 100 - przechodzi
#31,5 85 - 100
#20 62-90
#10 35-62
#6,3 25-50
#4 19-43
#2 14 -34
#0,5 5-20
#0,2 3-14
#0,08 2-10

Kruszywo powinno spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 2

Tablica2.  Wymagania w stosunku do kruszywa
Lp. Wyszezegolnienie wlasciwosei ‘Wymagania

1l Zawartosé ziarn nieforemnych, %, nie wigcej niz 30

2 Y Stopien przekruszenia ziarn, % 75"

3 {Scieralnosé ziaren wickszych od 2 mm w begbnie Los Angeles, 30
ubytek masy, %, nie wigkszy niz

4 [ Mrozoodpornosé ziaren wigkszych od 2 mm po 25 cyklach 10
zamrazania i odmrazania, ubytek ma nie wigkszy niz

5 [ Plastyczno$¢ frakcji przechodzacych przez sito 0,42 mm
a) granica plastycznosci, nie wigcej niz, % 4
b) granica plynnosci, nie wigeej niz, % 25

6 || Zawartosé zanieczyszezen obcych brak

7 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych brak

2.2.3. Woda

Do zwilzania kruszywa nalezy stosowaé wode czysta.
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2.2.2. Piasek

Dla poprawy uziarnienia kruszywa niesortowanego nalezy stosowaé piasck. Wymagania dla

piasku podano w Tablicy 3.

Tablica3. Wymagania w stosunku do piasku

Lp. || WyszczegdInienie wlasciwosci ‘Wymagania
1 | Skiad ziarnowy
a) zawartos¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm, % masy, nie wigcej niz 2.0
b) zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wiecej niz 10,0
2 | Zawarto$é zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecej niz 0,1
3 | Wskaznik piaskowy, wigkszy od 60
4 || Zawarto$¢ zanieczyszezen organicznych, barwa nie ciemniejsza niz barwa | wzorcowa

2.3. Zr6dla poboru materiatéw

Wszystkie materialy uzyte do budowy powinny pochodzié ze Zrédet uzgodnionych
i zatwierdzonych przez Inzyniera. Nie p6Zniej niz 14 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca
powinien dostarczyé Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych lacznie z projektowana krzywa

uziarnienia.

3. Sprzet

Do wykonania podbudéw z kruszyw tamanych stabilizowanych nalezy stosowaé:

— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia
dozujgce wode,

— ukladarki kruszywa

— walce ogumione, walce stalowe gladkie wibracyjne lub statyczne.

Caly sprzgt powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Transport kruszywa powinien si¢ odbywaé w sposéb przeciwdzialajacy jego zanieczyszczeniu
i rozsegregowaniu.

") Frakeje kruszywa famanego pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm powinny mie¢
nie mniej niz 75 % wagowo ziarn przekruszonych, posiadajacych wiecej niz jedna przetamang

powierzchnig.
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5. Wykonanie rob6t
5.1. Przygotowanie podioza

Podloze pod warstwe podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie stanowi
warstwa kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie. Jezeli podloze wykazuje
jakiekolwiek wady, to powinny byé one usunigte wedlug zasad zaakceptowanych przez Inzyniera.
Podbudowa powinna byé wytyczona zgodnie z Dokumentacja Projektowa i uksztaftowana

wedlug wezesniej przygotowanych i odpowiednio zamocowanych linek.
5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowana krzywa uziarnienia i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszarkach stacjonarnych gwarantujacych otrzymanie
jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci materialu nie
dopuszcza si¢ do wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegélnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w

sposéb przeciwdzialajacy segregacii i nadmiernernu wysychaniu.
5.3. Rozkladanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana warstwami o jednakowej grubosci, takiej aby jej
ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byla réwna grubosci projektowanej. Ukladana warstwa
powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzgdnych
wysokosciowych. Rozpoczgeie budowy nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez
Inzyniera poprzedniej.

5.4. Zaggszczanie

Po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania przez
walowanie. Jakiekolwiek nier6wnosci lub zaglgbienia powstale w czasie zaggszczania powinny
by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu az do
otrzymania roOwnej powierzchni. Walowanie powinno postgpowa¢ stopniowo od dolnej do gérnej
krawedzi podbudowy. Kontrole zageszczenia ulozonej warstwy nalezy przeprowadzic metoda
Proctora wg PN-88/B-04481 (metoda IT).

5.4.1. Nosnos¢

Nosénoé¢ nalezy sprawdzac jedng z podanych metod:
- metoda obcigzen plytowych,
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- metoda ugieé sprezystych, za pomoca belki Benkelmana pod obciazeniem kolowym 57,5 kN.

Wymagane wartosci ugiecia i nosnosci na powierzchni zaggszczonej warstwy podano w Tablicy 4.

Tablica4. Wymagane warto§ci ugie¢ i moSnoSci warstwy podbudowy z Kruszywa

lamanego stabilizowanego mechanicznie.

Lp. ‘Wyszczeg6lnienie whasciwosci Wymagania
1. [Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu plyty o srednicy 30 cm, MPa
- wtorny Exex 200
- stosunek modutéw E,/E, <22
2. [Maksymalne ugiecie sprezyste pod kotem samochodu o obcigzeniu 57,5 kN mierzone <0,6

za pomoca belki Benkelmana, mm

Sposéb oznaczania moduléw E, i E; dla podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego

mechanicznie:

a)
b)
)
d
€)

obciazenie wstgpne do 50 kPa i odcigzenie,

obciazenie w 1 cyklu od 100 kPa 5 stopniami do 700 kPa (pimax),
po osiagnigciu pymax odciaZzenie,

obciazenie powtérne do 600 kPa (p;max),

odciazenie do zera.

Przy kazdym stopniu predko$¢ osiadania nie powinna by¢ wigksza od 0,02 mm/min.

Moduly oblicza si¢ z nastgpujacych wzorow:

1,5Apa
Ei = —errmmmmmeeeen m
Az,
1,5 ppmax a
E; = - 2]
z
gdzie:
E: - modut pierwotny
E; - modul wtorny
Ap - obciazenie dla zakresu 200-400 kPa
Az - przemieszezenie catkowite odpowiadajace Ap

pamax - maksymalne obcigzenie w drugim cyklu réwne 600 kPa

- przemieszczenie w drugim cyklu odpowiadajace (p.max - 0,0)

- promien powierzchni obciazajacej.
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Wymiar plyty pomiarowej musi by¢ 5-krotnie wigkszy od maksymalnego wymiaru ziarna.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej
okreslonej wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda II). Materiat
nadmiernie nawilgocony powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie rozlozonej warstwy
i napowietrzenie. Jezeli wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od optymalnej, material w roziozonej
warstwie powinien byé zwilzony wodg i réwnomiernie wymieszany. Wﬂgotnééé przy

zageszczaniu powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancig -1 %, +2 %.

5.5. Odcinek prébny

Wykonawca przed rozpoczeciem robdt powinien wykonaé odcinek probny w celu stwierdzenia:

— prawidlowego doboru sprz¢tu do mieszania, rozktadania i zaggszczania,

~ okreslenia koniecznej grubosci warstwy materialu w stanie luznym dla uzyskania wymaganej
grubosci warstwy w stanie zageszczonym,

— okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcow do uzyskania wymaganego zaggszczenia
warstwy.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po akceptacji Inzyniera.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw na
reprezentatywnych probkach. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone
w Tablicy 1, 2, 3, a wyniki nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania.

6.2. Badania w czasie budowy

Rodzaj i czgstotliwos¢ badan kontrolnych w czasie rob6t podano w Tablicy 5.

Tablica 5.  Czestotliwo$é badan kontrolnych w czasie budowy warstwy podbudowy

z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszcezegdlnienie badai Minimalna liczba badaft na Maksymalna powierzchnia
dziennej dzialce roboczej podbudowy przypadajaca na
jedno badanie (m?)
1 _[[Uziarnienie kruszywa 2 600
2 { Wilgotno$é¢ kruszywa 2 600
3 || Zaggszczenie warstwy co najmniej 10 bada na 3000 m*
4 { Zawarto$é zanieczyszczen obcych 2 | 600
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6.2.1. Badania wlasciwosci kruszywa

Uziarnienie kruszywa i zawarto$é zanieczyszczen obcych nalezy sprawdza¢ na probkach
pobranych w spos6éb losowy z roziozonej warstwy przed jej zaggszczeniem. Badania pelne
kruszywa obejmujace ocen¢ wszystkich wilasciwosci powinny byé przeprowadzane przez
Wykonawce w przypadku zmiany Zrodla poboru materialow w czasie realizacji robét i w innych

przypadkach okre$lonych przez Inzyniera.

6.2.2. Badanie wilgotnosci kruszywa

Wilgotno$¢ materiatu kontroluje si¢ po jego rozlozeniu bezposrednio przed przystapieniem do

zageszezania. Uzyskane wyniki powinny byé zgodne z p. 5.4.

6.2.3. Nosnos¢ i zageszcezenie warstwy

Wymagania dotyczace oceny nosnosci i zaggszezenia warstwy podbudowy podano w p. 5.4,
Tablica 4. Nalezy wykonaé¢ co najmniej 10 pomiar6w pa 3000 m” lub wedhug zalecen Inzyniera.

6.3.  Badania i pomiary wykonanej podbudowy.
6.3.1. Grubos¢ warstwy

Grubo$é warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. W przypadku wykonania

podbudowy w dwéch warstwach nalezy mierzy¢ taczna grubos$é tych warstw.

Grubo$¢ warstwy nalezy mierzy¢ po jej zaggszczeniu:

— podczas budowy w trzech losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dzialce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m’ i co 25 m

—  przed odbiorem w trzech punktach lecz nie rzadziej niz raz na 1000 m’.

Dopuszczalne odchylki od gruboscei projektowanej nie powinny przekraczaé £ 10 %.

6.3.2. Ré6wnos¢ podbudowy
Rownosé¢ podhizng podbudowy nalezy mierzy¢ w osi kazdego pasa ruchu planografem w sposéb
ciagly lub 4-metrows latg co 25 m. Réwnos¢ poprzeczna podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa

fata co 25 m.

Nieréwnosci podbudowy nie powinny przekraczaé 12 mm.
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6.3.3. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy powinny byé zgodne z Dokumentacja Projektowa. Pomiar
spadkéw poprzecznych nalezy przeprowadzaé 10 razy na 1 km, a ponadto na poczatku, w srodku
ina koncu fuku poziomego oraz na poczatku i koncu krzywej przejsciowe;.

Dopuszczalne réznice w stosunku do wartodei projektowanych nie powinny przekraczaé wigcej

niz + 0,5 %.

6.3.4. Rzedne podbudowy

Rzgdne nalezy sprawdza¢ co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach. Rézmice pomigdzy rzednymi
wykonanej podbudowy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 emi-2 cm.
6.3.5. Uksztaltowanie osi podbudowy

Uksztaltowanie osi podbudowy nalezy sprawdzaé nie rzadziej niz co 25 m oraz dodatkowo na
poczatku, w srodku i na koficu krzywej przejsciowej. O$ podbudowy w planie nie moze byé
przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiccej niz + 3 em.

6.3.6. Szerokos¢ podbudowy

Szerokosé podbudowy nalezy sprawdzaé co najmniej 10 razy na 1 km. Szerokodé podbudowy nie

moze sig rézni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm i -5 cm.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest [m?] warstwy podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego

mechanicznie.

8. Odbioér robét

Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Odbior podbudowy
powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw bez
hamowania postgpu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca przeprowadzi na wiasny koszt

w terminie i zakresie ustalonym z Inzynierem.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za m’ wykonanej i odebranej warstwy podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego
mechanicznie grubosci 20 cm, wedlug ceny Jjednostkowej.
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Cena jednostkowa dla wykonanej podbudowy obejmuje:

—  prace pomiarowe,

—  sprawdzenie i ewentualna naprawa podloza,

- zakup materialow,

—  prezeprowadzenie badah materialéw i opracowanie skladu mieszanki,

—  przygotowanie mieszanki zgodnie z recepta,

—  dostarczenie mieszanki na budowe

—  rozlozenie mieszanki,

—  zageszezenie,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w ST,

— utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

1. PN-87/B-01100
2. PN-87/8-02201
3. PN-76/B-06714/00
4. PN-76/B-06714/12

5.PN-78/B-06714/13
6. PN-91/B-06714/15
7. PN-78/B-06714/16
8. PN-77/B-06714/17
9. PN-78/B-06714/19
10. PN-78/B-06714/26

11. PN-79/B-06714/42

12. PN-88/B-06714/48

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okreslenia.
Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow
mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skladu ziarnowego.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarn.

Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczenie wilgotnosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszezen
organicznych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los
Angeles.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

w postaci grudek gliny.
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13. PN-87/B-06721
14. PN-B/11112
15. PN-B/11113

16. BN-64/8931-01
17. BN-64/8931-02

18. BN-70/8931-06

19. BN-68/8931-04

20. BN-64/8933-02

21. PN-88/B-04481

Kruszywa mineralne. Badania. Pobieranie probek.

Kruszywo mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaine do nawierzchni drogowych.
Piasek.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztaicenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obciazenie plyta.

Pomiar ugieé¢ nawierzchni podatnych ugigciomierzem belkowym

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i lata.
Drogi samochodowe. Podbudowa kruszywa  stabilizowanego
mechanicznie.

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
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D.05.03.05/01 - WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
BA-0/16

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego na budowie drogi
grninnej wm. Chronowek -

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i wykonania robdt wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego BA-0/16 dla grubosci 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Befon asfalfowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie

stopniowanym, utozona i zaggszezona

1.4.2. Beton asfaltowy o zwigkszonej odpornosci na odksgtalcenia trwale - mieszanka
mineralno-bitumiczna  zaprojektowana wg ,Zasad projektowania betonu asfaltowego
o zwiekszonej odpornosci na odksztalcenia trwale”, informacje, instrukcje, Zeszyt 48, Instytut
Badawczy Drog i Mostoéw, Warszawa 1995, Wydanie IT uzupehione.

1.4.3. Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
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2. Materialy

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow

Warunki ogolne stosowania meteriatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-
M.00.00.00 ,, Wymagania og6ine” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Beton asfaltowy do warstwy wiazacej powinien spelniaé wymagania wg normy PN-74/S-96022,
oraz aby byly spelnione zalecenia dla betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na
odksztalcenia trwale - wg zeszytu IBDIM Informacje, Instrukcje, nr 48, 1995.

Do betonu asfaltowego nalezy stosowaé nastepujace materialy:

— kruszywo lamane granulowane wg PN-B-11112,

~ wypelniacz mineralny wg PN-S-96504

2.3. Kruszywo

2.3.1. Grysy

Nalezy stosowaé grysy klasy I, gatunek 1 - grys bazaltowy wolny od zgorzeli stonecznej.
Wymagania w zaleznosci od klasy podano w tablicy 1, w zaleznosci od gatunku w tablicy 2.

Tablica 1. Wymagania dla grysu w zaleznosci od klasy

Lp. Wyszezegolnienie wiasciwosci Wymagania
1. T&cieralnosé w bebnie Los Angeles:
4) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy nie wigcej niz: -

b) po 1/5 pelnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po pelnej liczbie obrotow, nie wiecej niz: 25
2. | Nasiakliwosé, %, nie wigeej niz:

a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych:

- frakcja 4-6,3 mm 1,5

- frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
3. | Odpornosé na dzialanie mrozu, % ubytku masy nie wigeej niz: 2,0
4. || Odpornos¢ na dzialanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezpoéredniej,

% ubytku masy nie wigcej niz: 10,0

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
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2.5. Lepiszcze
2.5.1. Asfalt

Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego w warstwie wigzacej nalezy stosowaé asfalt D-50.

Podstawowe wymagania dla asfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5.  Podstawowe wymagania dla asfaltu D-50

Lp. Wyszczegolnienie wlasciwosci Wymagania
1. [[Penetracja w temperaturze 25 °C, 0,1 mm 45 + 55
2. [ Temperatura migknienia °C 50 + 56
3. [ Temperatura lamliwosci, nie wiecej niz, °C <-11
4. | Ciagliwo$¢ w temperaturze 25 °C, cm, nie mniej niz 100
5. ||Indeks penetracji nie mniej niz -0,75

2.6. Dostawa materialéw

Za dostawy materialtbw odpowiedzialny jest Wykonawca robét, zgodnie z ustaleniami
okre$lonymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw
poszczegdlnych asortymentéw materiatéw oraz ustalonych w PZJ badan kontrolnych.
Pochodzenie i jako$¢ kruszywa powinny byé wezesniej zaaprobowane przez Kierownika Projektu
na podstawie wynikéw badas kontrolnych.

Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmiana Zrédla pozyskania kruszyw w trakcie trwania robét,
powinna byé zgloszona Kierownikowi Projektu i wymaga opracowania nowej recepty na

mieszanke betonu asfaltowego.

2.7. Skladowanie materialow
2.7.1. Sktadowanie kruszyw

Sposob skiadowania kruszyw powinien je zabezpieczaé przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem
z innymi asortymentami materialu kamiennego.

Powierzchnia skfadowania powinna zapewnia¢ moziiwosé zgromadzenia materialéw w ilogciach
zabezpieczajacych ciaglo$é produkeji.

Warunki skladowania, lokalizacja i parametry techniczne skladowiska powinny uzyskaé
akeeptacje Kierownika Projektu.

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
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Tablica2.  Wymagania dla grysu w zalezno$ci od gatunku

Lp. Wyszezegélnienie whasciwosci Vg'zl’;g;";“
1. | Skiad ziarnowy
a) Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,75 mm, nie wigcej niz:
- wgrysie (2,0 + 6,3) mm 2,0
—  wgrysie (6,3+ 20,0) mm 1,5
b) Zawartos¢ frakeji podstawowej, dla frakeji i grup frakeji, nie wigcej niz:
- werysie (2,0 + 6,3) mm 80
- wgrysie (6,3+ 20,0) mm 85
¢) Zawartos¢ podziarna, dla frakeji i grup frakeji, nie wigeej niz:
~  wgrysie 2,0 + 6,3) mm 15
— wgrysie (6,3+ 20,0) mm 10
d) Zawartos¢ nadziarna, nie wigeej niz: 8
2. || Zawarto$¢ zanieczyszczen obeych, nie wigeej niz: 0,1
3. || Zawartos¢ ziarn nieforemnych, nie wigcej niz: 25 )
4. [| Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych: barwa nie ciemniejsza
NniZ WZorcowa

2.3.2. Kruszywo drobne famane

Wymagania dla piasku famanego i mieszanki drobnej granulowanej podano w Tablicy 2.

Tablica3.  Wymagania dla piasku lamanego i mieszanki drobnej granulowanej

Wymagania
Lp. Wyszczegotnienie wlasciwosci piasek lamany mieszanka
drobna
granulowana
1. [[Zawarto$¢ zanieczyszczefi obcych, % masy, nie wigcej niz: 0,1 0,1
Wskaznik piaskowy, nie mniejszy niz:
a) dla kruszywa z wyjatkiem wapieni: 65 65
3. || Zawartos¢ zanieczyszcze organicznych, barwa cieczy nie ciemniejsza niz wzorcowa
4. [Zawartos¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 15 15
S. || Zawartosé frakeji, (2,0 + 4,0) mm, % masy, powyzej: - 15
2.4. Wypehiacz.

Do betonu asfaltowego w warstwiec wiazacej nalezy stosowaé wypehiacz podstawowy, zgodnic
z wymaganiami normy PN-61/8-96504. Wypelniacz powinien speliaé¢ wymagania podane
w tablicy 4.

Tablica4.  Wymagania dla wypelniacza

Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosei Wymagania
1. [|Zawartos¢ czastek ziarn mniejszych od, % masy, nie mniej niz:
- 0,3mm 100
- 0,074 mm 80
2. JWilgotnos¢, % nie wiecej niz: 1,0
3. | Powierzchnia wiasciwa, cm® /g 2500 - 4500

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
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2.7.2. Skladowanie wypelniacza
Warunki sikladowania, lokalizacja i parametry techniczne skiadowiska powinny uzyskaé
akceptacje Kierownika Projektu. Sposéb skladowania musi zabezpiecza¢ przed zawilgoceniem,

zbryleniem i zanieczyszczeniem.

Wypehiacz nalezy przechowywaé w silosach stalowych w ilosciach zabezpieczajacych cigglos¢

produkeii.

2.7.3. Skladowanie lepiszcz.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.

Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikéw na lepiszcze bezposrednio plomieniem.

Tloé¢ lepiszeza powinna zabezpieczaé ciaglosé produkcii.

Zabrania sie stosowania do tego samego asortymentu robot lepiszczy pochodzacych od réznych

producentow.

3. Sprzgt
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogblne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawea przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien

wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

~ wytworni stacjonarmej (otaczarki) o mieszanu cyklicznym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

_ ukladarek do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczonego,

— skrapiarek,

— walcow lekkich, rednich i cigzkich stalowych gladkich,

— walcow ogumionych.

Caly sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

3.2.1. Wytwornia mieszanki

Wydajnosé wytwémi min. 100T/h musi zabezpieczat zapotrzebowanie na mieszanke mineralno-

bitumiczng dla danej budowy. Wytwérnia powinna byé wyposazona W urzgdzenia
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automatycznego sterowania produkcja, oraz W zasobnik do czasowego magazynowania
mieszanki. Wytwdrnia powinna by¢ zlokalizowana nie dalej jak 30 km od miejsca wbudowania
mieszanki.

Urzadzenia dozujace wytworni powinny zapewni¢ uzyskanie dopuszczalnych tolerancji dla
poszcezegblnych skladnikdw mieszanki mineralno-bitumicznej zgodnie z warunkami podanymi

w pkt 5.2 tablica 7.

3.2.2. Ukladarka mieszanki

Ukladarka mechaniczna do ukfadania mieszanki o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia

wytworni powinna by¢ wyposazona w podgrzewang deske wibracyjna

Dopuszcza sie prace réwnolegle dwoch rozécielaczy, szer. 6 m bez przesunigcia czasowego.
Optymalna predkos¢ uktadania ~2 m/min ustalona na odcinku prébnym.

3.2.3. Sprzet do zageszczania

Do zageszczania mieszanki Wykonawca powinien stosowa¢ nastepujacy sprzet:

— walce gladkie stalowe srednie,

— walce gladkie wibracyjne,

— walce ogumione ci¢zkie o regulowanym cisnieniu w gumach.

3.2.4. Sprzet do oczyszczania i skrapiania warstw nawierzchni

Do oczyszczania i skrapiania warstw nawierzchni nalezy stosowaé sprzet wymieniony w ST
D.04.03.01 pkt 3.213.3.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Transport kruszyw

Transport kruszyw powinien odbywaé si¢ $rodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa

i nadmiernym zawilgoceniem.

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
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4.2.2. Transport wypelniacza

Transport wypelniacza powinien odbywaé si¢ w cysternach przystosowanych do przewozu

materialow  sypkich. Transport powinien byé zabezpieczony przed zawilgoceniem

1 zanieczyszczeniem.

4.2.3. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozié w cysternach samochodowych lub kolejowych izolowanych

i zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze oraz zawory spustowe.

4.2.4. Transport mieszanki betonu asfaliowego

Transport mieszanki z wytwo6rni do miejsca wbudowania powinien spetnia¢ nastgpujace warunki:

— do transportu nalezy uzywa¢ samochodéw samowyladowczych,

— samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa sig mieszanke w czasie
transportu jak i oczekiwania na rozladunek,

— transport powinien by¢ takiej Tadownosci i tak zorganizowany, aby nie dopuscié do spadkéw
temperatury przewozonej mieszanki z wytwémi do miejsca wbudowania, ponizej 10%

temperatury wyjsciowej,
5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robdt

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M.00.00.00 ., Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiazacej

Za opracowanie recepty laboratoryjnej odpowiada Wykonawca robot, ktory przedstawia ja
Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia na 1 miesiac przed rozpoczgciem robot. Recepta
powinna byé opracowana dla konkretnych materialéw zaakceptowanych przez Kierownika

Projektu do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
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Tablica 6. Wymagania wobec betonu asfaltowego warstwy wiazacej

LP. Wiasciwosci
1 | Uziarnienie mieszanki, mm 0//20,
2 | Modut sztywnosci pelzania, MPa > 16,0
3 | Stabilno$é wg Marshalla w temp. 60°C, kN >11,0
4 | Odksztalcenie wg Marshalla w temp 60°C, mm 1,5+4,0
5 | Wolna przestrzed w prébkach Marshalla, zageszczonych 2 x75 uderzen, % v/v| 4,5:8,0
6 | Wypehienie wolnych przestrzeni w probee Marshalla, % <75,0
7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % > 98,0
8 | Wolna przestrzed w warstwie, v/v 5,0:9,0

Przed rozpoczeciem ukladania nawierzchni Wykomawca przedstawi recepte laboratoryjng

spehiajaca wszystkie wymagania Iacznie z wszystkimi wynikami badan wykazujacymi peing

zgodnos¢ z tablica nr 6.

Tolerancje dla zawartosci skladnikéw w betonie ostatecznym podano w tablicy 7.

Tablica7.  Tolerancje zawartosei poszezeg6lnych sktadnikéw w badanin metody
ekstrakeji, % m/m
Lp Skiadniki mieszanki .
. . Tolerancje
mineralno-asfaltowej
1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm): 15.0
20,0; 16,0; 12,8; 9.6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 3,0
3 Ziarna przechodzace przes sito o oczkach # (mm) 0,075 2,0
4 Asfalt 40,5

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO .
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Tablica 8 Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia dla warstwy wiazgcej

Wymiar oczek sit, w mm 0/20
Przechodzi przez:
25,0 -
20,0 100
16,0 80100
12,8 6690
9,6 58:82
8,0 50+75
6,3 44+67
4,0 36455
2,0 25+41
(Zawartos¢ frakgji grysowej) (59+75)
0,85 16+30
0,42 9122
0,30 920
0,18 5+15
0,15 5+14
0,075 4+7
Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w mieszance 4,0:5,5
mineralno — asfaltowej, % m/m

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Produkcja moze zostaé rozpoczgta na wniosek Wykonawey po wyrazeniu zgody przez
Kierownika Projektu. Wykonawca zobowigzany jest do opracowania harmonogramu pracy
otaczarki zapewniajacego ciaglos¢ produkcji i ukladania mieszanki. Wykonawca ponosi cala
odpowiedzialnosé za jakosé produkeji. Produkcja moze odbywaé si¢ jedynie na podstawie
receptury laboratoryjnej zatwierdzonej przez Kierownika Projektu, na wytwdrni posiadajacej
pelne wyposazenie gwarantujace jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszeza si¢ recznego
sterowania produkcja.

Wydajno$¢ wytworni min. 100 T/b/

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ z asfaltem
D-50 - 140-170 °C.

5.4. Wbudowanie mieszanki

5.4.1. Warunki atmosferyczne

Whudowanie mieszanki powinno odbywac sie w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj.
przy suchej i cieplej pogodzie, w temperaturze otoczenia powyzej 10 °C. Za zgoda Kierownika
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5.4.2. Przygotowanie podioza

Podloze warstwy wiaZacej bedzie stanowié warstwa podbudowy bitumicznej. Oczyszezenie 1

skropienie wg ST D.04.03.01.

5.4.3. Ukladanie mieszanki

Mieszanka mineralno-asfaliowa powinna byé wbudowywana ukladarka wyposazona W uklad
7 automatycznym sterowaniem grubosci zgodnie z Dokumentacja Projektowa., grubo$¢ warstwy

wigzacej wg pkt 1.3..

5.4.4, Zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na

odcinku prébnym lub innym zaproponowanym przez Wykonawcg i akceptowanym przez

Kierownika Projektu.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi nie mniej niz 135°C

dla asfaltu D-50.

Zaggszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku rodkowi. Wskaznik zageszczenia

ulozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 6.

Zlacza w nawierzchni powinny byc wykopane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadie do osi
» drogi.

Zlacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmuniej

0 15 cm. Ziacza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w

jednym poziomie.

5.4.5. Zaroby probne i odcinek prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji  mieszanki mineralno-bitumicznej  jest
zobowiazany do przeprowadzenia w obecnosci Kierownika Projektu kontrolnej produkeji
w postaci probnego zarobu.

W celu sprawdzenia zastosowanego sprzetu, technologii robét i receptury laboratoryjnej moze

by¢ wykonany odcinek prébay.
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Po zaakceptowaniu przez Kierownika Projektu uzyskanych wynikow moga by¢ podjete wiasciwe
roboty. Decyzje o wykonaniu przez Wykonawce odcinka prébnego podejmuje Kierownik
Projektu.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogblne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszeza, wypelniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki
tych badan Kierownikowi Projekty do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowej podano w tablicy 8.

Tablica 9 Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki

mineralno-asfaltowej

Czestotliwosé badai
Lp. Wyszczegélnienie badan Minimalna liczba badaii na dziennej dzialce
roboczej
1 Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki
2 Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w| 1 prébka przy produkeji do 500 Mg
wytworni 2 probki przy produkeji ponad 500 Mg
3 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4 | Wiasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
5 Whasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6 Temperatura skiadnikéw mieszanki mineralno- dozor ciagty
asfaltowej
7 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie
wbudowywania
8 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
9 Wlasciwosci prébek mieszanki mineralno-asfaltowej jeden raz dziennie
pobranej w wytwdrni
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6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badar uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobraé po wymieszaniu kruszyw, a przed
podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie
laboratoryjnej.

6.3.3. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy
7.

6.3.4. Badanie wlasciwoséci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okreslic wlasciwosci asfaltu, zgodnie z pkt 2.5.1.

6.3.5 Badanie wiasciwosci wypehiacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypehiacza nalezy okredli¢ whasciwosci wypehiacza, zgodnie z pkt
24,

6.3.6. Badanie wladciwosci kruszywa

Z czgstotliwoscia podang w tablicy 8 nalezy okreslié wlasciwosci kruszywa, zgodnie z pkt 2.3.1.

6.3.7. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
" temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura

powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjne;j.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadno$é pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi

W recepcie.

6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu
w czasie produkcji, zatadunku, rozladunku i wbudowywania.
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6.3.10 Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslaé na probkach zageszezonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy wiazacej z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwoé¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

podaje tablical0.

Tablica 10. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonu

asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwosé badan i pomiaréw
1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km
2 | R6wno$c warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

3 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosei 1 km
4 | Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
5 Uksztaltowanie osi w planie usytuowania osi wedhug dokumentacji budowy
6 | Grubo$¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m
7 | Ziacza poprzeczne i podiuzne cala dlugos¢ zhacza

8 Krawedz, obramowanie warstwy cala dhugo$é

9 Wyglad warstwy ocena ciagla

10 | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o diugosei do 1000 m
11 | Wolna przestrzen warstwy jw.

6.4.2. Szeroko$é warstwy

Szeroko$¢é warstwy wiazacej z betonu asfaltowego powinna byé zgodna z Dokumentacja
Projektowa, z tolerancja 5 cm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nieréwnoéci podluzne i poprzeczne warstwy wiazacej z betonu asfaltowego mierzone wg
BN-68/8931-04 nie powinny by¢ wigksze niz 6 mm. Pomiar réwnoéci podhuznej nalezy wykonac
w spos6b ciagly przy pomocy planografu.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Spadki poprzeczne warstwy wiazace]j z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows, z tolerancja +0,5%.

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO



[image: image27.png]D.05.03.05/01.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z Dokumentacija Projektowa, z tolerancja £1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

0§ warstwy w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja £5 cm

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$é warstwy powinna byé zgodna z gruboscig projektows, z tolerancja £10 %

6.4.8. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Zlacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmuiej
o 15 cm. Zlacza powinny byé calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢é
w jednym poziomie.

6.4.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, luszczacych sig i spekanych.

6.4.10. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszezenie i wolna przestrzeih w warstwie powinny byé zgodne z wymaganiami ustalonymi
w pkt 5.2, tablicy 6.

7. Obmiar robot

7.1. Ogéblne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m’ (metr kwadratowy) warstwy wiazacej z betonu asfaltowego.

8. Odbiér robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowa i poleceniami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoscei podano w ST D-M.00.00.00 “Wymagania
ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m” (metr kwadratowy) warstwy wiazacej z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materialow,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obciecie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

1. PN-B/11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.
. PN-C-96170 Przetwory nafiowe. Asfalty drogowe.
. PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.

2
3
4. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.
5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci planografem i tata.

6

. PN-67/5-96022 Drogi samochodowe. Nawierzchnia z betonu asfaltowego.

10.2. Inne dokumenty

7. Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i péisztywnych. IBDiM - 1997.
8. WI/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jako$ci gryséw i zwiréw kruszonych

z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych.
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11.

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwickszonej odpornoéci na odksztalcenia
trwale. Wytyczne oznaczania odksztalcenia 1 modulu sztywnosci mieszanck mineralno-

bitumicznych metoda petzania pod obciazeniem statycznym. IBDiM - Zeszyt 48/1995.

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO



[image: image30.jpg]D.05.03.05/02. 1

D.05.03.05/02 WYKONANIE WARSTWY SCIERALNEJ Z BETONU
ASFALTOWEGO - BA-0/10

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego - BA-0/10 na
budowie drogi gminnej w m. Chronéwek

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego . BA-0/10

— grubosci 3 cm wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdblne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogéne", pkt 1.5.

2. Materialy
2.1. Warunki og6lne stosowania materialow

Warunki ogOlne stosowania materialow, ich pozyskania i skladowania podano w

ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 2.
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2.2. Charakterystyka nawierzchni

Nawierzchnia zostala zaprojektowana - wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i polsztywnych” - IBDiM - 1997 .

Warstwa $cieralna bedzie wykonana z betonu asfaltowego BA 0/16, zaprojektowana zgodnie
7 "Zasadami projektowania betonu asfaltowego o zwickszonej odpornosci na odksztalcenia
trwate” - wydanie Il uzupetione, opracowanie Instytutu Badawczego Drég i Mostow ,
Warszawa 1995 r.

Do wymagan dotyczacych skladnikow mieszanki, ktore nie zostaly podane w "Zasadach",
obowigzuja wymagania normy PN-74/5-96022.

2.3. Rodzaje materialow

Do betonu asfaltowego w warstwie $cieralnej wg charakterystyki podanej w pkt 2.2. nalezy

stosowac nastepujace materialy:

- grysy, klasy I, gatunku 1, wg normy PN-B-11112,

- piasek lamany i mieszanka drobna granulowana ze skat magmowych - wymagania wWg normy
PN-B-11112,

- maczka mineralna - wymagania jak dla wypelniacza podstawowego wg normy PN-65/8-
96054,

- lepiszcze bitumiczne - asfalt drogowy D 50.

2.4. Kruszywo
2.4.1. Grysy

Wymagania podstawowe dla gryséw w zaleznoci od klasy i gatunku podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa lamanego - grysy

Lp. Wyszczegolnienie wlasciwosci Wymagania
1. Y Scieralnosé¢ w bebnie Los Angeles:
a) po pelnej liczbie obrotéw, % ubytku masy nie wigcej niz: -
b) po 1/5 pelnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po pelnej liczbie nie wigeej niz: 25
2. || Nasiakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych:
- frakcja 4-6,3 mm 1,5
- frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
3. I 0dpornosé na dzialanie mrozu, % ubytku masy nie wigcej niz: 2,0
4. [ Odporno$é na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezposredniej,
% ubytku masy nie wigcej niz: 10,0
5 || Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wigcej niz: 25
6 | Zawartosé zanjeczyszczen obeych, % masy, nie wigeej niz: 0,1
7 I Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy nie ciemniejsza niz
WZOrcowa
wg PN-78/B-06714
8. [ Sklad ziarnowy
a) Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,75 mm, nie wigeej niz:
- wgrysie (2,0 + 6,3) mm 2,0
—  wgrysie (6,3+ 20,0) mm L5
b) Zawartosé frakeji podstawowej, dla frakgji i grup frakcji, nie wigeej niz:
- wgrysie (2,0 + 6,3) mm 80
- wgrysie (6,3+ 20,0) mm 85
¢) Zawarto$¢ podziarna, dla frakcji i grup frakcji, nie wigcej niz:
- wgrysie (2,0 + 6,3) mm 15
—~  w grysie (6,3+ 20,0) mm 10
d) Zawartosé nadziarna, nie wigeej niz: 8

2.4.2. Kruszywo drobne famane

Wymagania dla kruszywa drobnego lamanego i micszanki drobnej granulowanej przedstawia

tablica 2.
Tablica2.  Wymagania dla piasku lamanego i mieszanki drobnej granulowanej
Wymagania
Lp. Wyszczegoblnienie wlasciwosci piasek lamany | mieszanka drobna)
granulowana
1. || Zawarto$¢ zanieczyszezen obeych, % masy, nie wigcej niz: 0,1 0,1
2. || Wskaznik piaskowy, nie mniejszy niz:
a) dla kruszywa z wyjatkiem wapieni: 65 65
3. ||Zawartosé zanieczyszczeni organicznych, barwa cieczy nie ciemniejsza niz wzorcowa
wg PN-78/B-06714
4. [[Zawarto$é¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 15 15
5. |Zawartos¢ frakcii, 2,0 + 4,0 mm, % masy, powyzej: - 15
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2.5. Wypehiacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanych na goraco nalezy stosowaé wypekiacz
podstawowy, zgodnie z wymaganiami normy PN-61/8-96504. Wypetniacz powinien spelnia¢
wymagania podane w tablicy 3.

Tablica3. Wymagania dla wypelniacza

Lp. ‘Wymagania Wypelniacz
1.l Zawartos¢ czastek ziarn mniejszych od, % masy, nie mniej niz:
- 0,3mm 100
- 0,074 mm 80
2. | Wilgotnosé, % nie wigcej niz: 1,0
3. | Powierzchnia whasciwa, cm’ /g 2500 - 4500

Pochodzenie wypelniacza i jego cechy jakosciowe powinny by¢ zaakceptowane przez Kierownika
Projektu.

2.5.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa lamanego, uzytego do wytworzenia betonu asfaltowego - BA-0/10 na
warstwe Scieralng powinno si¢ miesci¢ w granicach przedstawionych w tablicy 4 "Wymagania

wobec betonu asfaltowego na warstwe $cieralng”.

2.6. Lepiszcze
2.6.1. Asfalt

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwie $cieralnej nalezy stosowaé asfalt D50, zgodnie z
PN-65/C-96170 i wymaganiami podanymi w ST D.05.03.05/01 Tablica 5.

Za jako$¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t. Rodzaj asfaltu i jego
pochodzenie (dostawa i producent) powinny by¢ uzgodnione z Kierownikiem Projektu. Roéwniez
do akceptacji Kierownika Projektu Wykonawca powinien przedstawi¢ uzgodnione z dostawca
(producentem) zasady jakosciowego odbioru lepiszcza.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot lepiszczy pochodzacych od réznych
producentow. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania robét wymaga zgody
Kierownika Projektu oraz opracowania nowej recepty na mieszanke mineralno-bitumiczna.
Wykonaweca jest zobowiazany do prowadzenia ilociowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz

wykonania laboratoryjnych badan kontrolnych.

WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
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2.7. Dostawa i skladowanie materialdw

Warunki dostawy i skladowania materiatéw podano w ST D.05.03.05/01.

3. Sprzet
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 3.

3.2. Wytwérnia mieszanki i sprzet do wbudowania

Podano w ST D.05.03.05/01.

4, Transport

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogélne”, pkt 4.

4.2. Wymagania szczegolowe

Wymagania szczegélowe podano w ST D.05.03.05/01. pkt. 4.2

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonywania rob6t

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt.5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze (nizej lezaca warstwa) pod ulozenie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego bedzie
stanowié warstwa wiazaca oczyszczona i skropiona zgodnie z wymaganiami podanymi w
ST D-04.03.01 "Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”

5.3. Projektowanie i wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowej do warstwy Scieralnej

5.3.1. Wymagania wobec betonu asfaltowego

Za opracowanie recepty laboratoryjnej odpowiada Wykonawca robét, ktory przedstawia ja

Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia na 1 miesiac przed rozpoczeciem robot. Recepta

WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO




[image: image35.png]8 D.05.03.05/02.

powinna byé opracowana dla konkretnych materialow zaakceptowanych przez Kierownika

Projektu do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.

Tablica 4 Wymagania wobec betonu asfaltowego BA-0/10 do warstwy $cieralnej

Lp. Whasciwosci

1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/12,8

2 Modut sztywnosci pelzania, MPa Nie wymaga
sie

3 Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C, mm 255

4 Odksztalcenie wg Marshalia w temp. 60°C, mm 2,0:5,0

5 ‘Wolna przestrzen w prébkach Marshalla, % viv 1,5+4,5

6 ‘Wypelnienie wolnej przestrzeni w prébkach Marshalla, % 75,0:90,0

7 Wskaznik zaggszczenia warstwy, % > 98,0

8 Wolna przestrzen w warstwie v/v 1,550

5.3.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Wymagania dotyczace wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w ST D.05.03.05/01
p.5.2.

5.3.3. Tolerancje zawartosci skladnikéw betonu asfaltowego

Tablica 5.  Tolerancje zawartosci skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem
skladu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metods

ekstrakeji, % m/m

Lp Skladniki mieszanki Mieszanki mineralno-asfaltowe do
mineralno-asfaltowej nawierzchni drég
1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm): 14,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9.6; 8,0; 6,3; 4,0, 2,0
2 10,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 12,0
3 Ziarna przechodzace przes sito o oczkach # (mm) 0,075 +1,5
4 Asfalt +0,3

WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
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Tablica 6 Rzedne krzywych granicznych uziarnienia dla warstwy Scieralnej

Wymiar oczek sit, w mm 0/12,8
Przechodzi przez:
12,8 90+100
9,6 6087
8,0 50+77
6,3 40+65
4,0 2840
2,0 20+30
(Zawarto$¢ frakcji grysowej) (59+75)
0,85 13+24
0,42 1123
0,30 10+23
0,18 9+19
0,15 8+18
0,075 813
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance 4,0+5,5
mineralno — asfaltowej, % m/m

5.4. Wbudowanie mieszanki
5.4.1. Warunki atmosferyczne

Ukladanie mieszanki na warstwe Scieralng musi odbywaé si¢ w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych tj. przy suchej i cieplej pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Zabrania si¢

ukladania mieszanek w czasie cigglych opadéw deszczu.

5.4.2. Ukladanie

Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia receptury, wytwoérni i sprzetu na odcinku
prébnym. Decyzje o wykonaniu odcinka probnego podejmuje Kierownik Projektu.

Ukladanie mieszanki moze si¢ odbywa¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej ukladarki o wydajnosci
skorelowanej z wydajnoscia otaczarki.

Przed przystapieniem do ukladania warstwy $cieralnej powinna by¢ wyznaczona niweleta.
Warstwa $cieralna powinna byé ukladana o grubosci3i,0 cm, zgodnie z projektowang niweleta i
spadkami poprzecznymi.

Ukladanie mieszanki musi sic odbywaé z spos6b ciagly, bez przestoju. Zlacza nalezy wykonaé
poprzez pionowe obci¢cie a nastgpnie posmarowanie lepiszczem. Temperatura mieszanki
powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu uniemozliwiajacym przegrzanie i

jednoczesnie pozwalajacym na prawidlowe rozécielenie i ZageszezZenie.

WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
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5.4.3. Zageszczenie mieszanki

Wymagania dotyczace zaggszczania mieszanki podano w Specyfikacji Technicznej D.05.03.05/01
p.- 5.4.4.

6. Kontrola jakosci rob6t
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt.6.

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium
Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezb¢dna aparature umozliwiajaca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji.Laboratorium Wykonawcy powinno by¢ wyposazone
réwniez w sprzet niezbedny do wykonywania badania pelzania, zgodnie z wymaganiami podanymi
w "Zasadach". Badania kontrolne obejmuja caly proces budowy od okresu przygotowawczego
(badania zgromadzonych materialoéw) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie

mieszanek), az do badan konicowych (jako$¢ wykonanej nawierzchni).

6.3. Badania jako$ci rob6t w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzié systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢
kopie raportéw do Kierownika Projektu. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac 2
czestotliwoscia gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci rob6t. Czgstotliwo$é badan w czasie
budowy przedstawiono w ST D.05.03.05/01 pkt 6.3.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

6.4.1. Réwnos¢ warstwy cieralnej

Powierzchnia warstwy powinna byé réwna i uksztaltowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Pomiaru nieréwnosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ dla warstwy scieralnej - planografem
w sposéb ciagly. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata, Nieréwnosci podiuzne

i poprzeczne dla warstwy Scieralnej nie powinny przekracza¢ 4 mm.

6.4.2. Rzedne wysokosciowe

Niweleta warstwy Scieralnej powinna byé zgodna z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja dla

niwelety warstwy $cieralnej wynosi +10mm.

WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
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6.4.3. Szerokos$¢ warstwy Scieralnej

Szerokos¢ warstwy Scieralnej nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5cm.
Sprawdzenie szerokosci warstwy wykonuje si¢ przez pomiar bezposredni tasma mierniczg, co
100 m prostopadle do osi drogi.

6.4.4. Grubo$¢ warstwy $cieralnej

Grubo$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna byé zgodna z Dokumentacja
Projektowa i wynosi¢ min. 3,0 cm.

Dopuszcza sig tolerancje grubosci warstwy +5mm.,

6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowiazany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego, z czestotliwosci - 2 préobki z kazdego pasa na odcinku o diugosci do 1000 m..
Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi dla warstwy $cieralnej 98%.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego - B 0/16.

8. Odbioér robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i Wwymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt.6,
daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 9.

WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
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3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu

OgobIne warunki stosowania sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do uzupeiniania poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej ST powinien wykazaé
sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:

—  réwniarki z transporterem ($cinarki poboczy),

—  rowniarki do profilowania,

— ladowarki czolowe,

—  walce,

- plytowe zageszezarki wibracyjne,

—  przewozne zbjorniki na wode.

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne warunki transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 4.

4.2. Transport materialow

Przy wykonywaniu robdt okreslonych w niniejszej ST, mozna korzystaé z dowolnych srodkéw
transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogolne zasady wykonywania robo6t

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 5.

5.2. Uzupehiania poboczy

W przypadku wystgpowania ubytkow (welebiefl) 1 zanizenia w poboczach nalezy je uzupelni¢
materiatem o wiasciwosciach podobnych do materiatu, z kidrego zostaly pobocza wykonane.

Miejsce, w ktérym wykonywane bedzie uzupelnienie, nalezy spulchni¢ na glgboko$¢ 2-3 cm,
doprowadzi¢ do wilgotnoéci optymalnegj, a nastepnie ulozyé w nim warstwg materiatu

UZUPELNIANIE POBOCZY
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uzupehiejacego o wilgotnosci optymalnej. Wilgotno$é optymalng i naksymalna gesto$¢ szkieletu
gruntowego nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-75/B-04481.

Zageszczenie wlozonej warstwy materialu uzupelniajacego nalezy prowadzi¢ od krawedzi
poboczy w kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzgtu do zageszczania musi by¢
zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Zaggszczona powierzchnia powinna by¢ réwna,
posiadaé spadek poprzeczny zgodny z zalozonym w Dokumentacji Projektowej, oraz nie posiadaé
$ladéw po przejécku walcow lub zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 powinien wynosi¢ co ‘najmniej 0,98
maksymalnego zaggszczenia normalnej proby Proctora.

6. Kontrola jakos$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robot. Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw proponowanych do

uzupehienia poboczy oraz opracuje optymalny sklad mieszanki

6.3. Badania w czasie rob6t

W czasie prowadzenia robdt Wykonawca bedzie prowadzit badania, ktorych zakres 1

czestotliwos$é podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$é badan
Lp. Wyszezegélnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej
1 Uziarnienie mieszanki uzupelniajacej 2 probki
2 Wilgotnosé optymalna mieszanki uzupetniajace;j 2 prébki
3 Wilgotno$é optymalna gruntu w $cietym poboczu 2 probki
4 Wskaznikzageszczenia na $cinanych lub 2 razyna I km
uzupeknianych poboczach

6.4. Pomiiar cech geometrycznych scinanych lub uzupelnieniayc poboczy

Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw po zakonczeniu robot podano w tablicy 2.

UZUPELNIANIE POBOCZY
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? (metr kwadratowy) wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materialow,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Kierownika Projektu recepty
laboratoryjnej,

transport mieszanki do miejsca wbudowania,

mechaniczne roziozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i spadkami
poprzecznyimi, zageszczenie, obcigcie 1 posmarowanie krawedzi,

przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacii.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

2. PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

3. PN-74/8-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas betonu
asfaltowego.

4. PN-61/8-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.

5. PN-B-1112 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne lamane do nawierzchni
drogowej.

10.2. Inne dokumenty

1.

2.

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztalcenia trwale
- Wydanie TT uzupehione, Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1995 1.
Wytyczne oznaczania odksztalcenia i modulu mieszanek mineralno-bitumicznych metoda

pelzania pod obcigzeniem statycznym - IBDiM, Warszawa 1995 1.

WARSTWA $CIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
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D.06.03.01 UZUPEENIANIE POBOCZY

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania iodb'oru
robét zwiazanych z uzupetnianiem poboczy gruntowych na budowie drogi gminnej w m. Chronéwek

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z

uzupelnianiem poboczy gruntowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi

polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogéine”, pkt 1.5.

2. Materialy

Ogblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 3

2.2. Rodzaje materialow

Do uzupehienia poboczy bgdzie zastosowany grunt piaszczysty.

UZUPELNIANIE POBOCZY
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Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw $cinanych lub uzupeliajacych poboczy

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czestotliwo$é pomiaréw

1 Spadki poprzeczne 2 razyna 100 m

2 Réwnodé podtuzna

co 50 m

3 Réwnos¢ poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy

Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja +1%.

6.4.2. Rownosé poboczy

Nieréwnoéci podiuzne i poprzeczne nalezy mierzyé lata 4-metrowa. Maksymalny przeswit pod

lata nie moze przekracza¢ 15 mm.

7. Obmiar robét
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa wykonanych rob6t na poboczach i w pasie dzielagcym jest: 1 m? (metr
kwadratowy) $cinania i uzupeiania poboczy oraz pasa dzielacego.

8. Odbiér robét
8.1. Ogoélne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne”, pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowa i wymaganiami
Kierownika Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogdlne", pkt 9.

UZUPELNIANIE POBOCZY
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena | m’(metra kwadratowego) $cinania i uzupeniania poboczy oraz pasa dzielacego obejmuje:
—  roboty pomiarowe i przygotowawcze,

—  oznakowanie robot,

~  4cigcie poboczy i pasa dzielacego oraz zageszezenie podioZa,

—  odwiezienie gruntu na odklad,

_  dostarczenie materialu uzupehiajacego, z transportem do 10 km,

— rozlozenie materialu,

—  zageszczenie ulozonego materiahu,,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacii technicznej.
10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-75/B-04481  Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
2. BN-77/8931-12  Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.

UZUPELNIANIE POBOCZY
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D.06.04.01  OCZYSZCZENIE I POGLEBIENIE ISTNIEJACYCH
ROWOW

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

rob6t zwigzanych z oczyszczeniem istniejacych rowow na budowie drogi 'gminnéj wm. Chronowek

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu oczyszczenia
rowdw i zanieczyszczen wraz z profilowaniem dna i skarp i obejmuja istniejace rowy przy
drodze.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sq zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robGt

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 1.5.
2. Materialy

Nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 3.
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3.2. Sprzgt do oczyszczenia rowdw

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub przy zastosowaniu koparki o szerokosci lyzki

dostosowanej do szerokosci dna rowu.

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne warunki transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 4.

4.2. Transport materialow

Materialy pochodzace z oczyszczenia rowow nalezy przewozié transportem samochodowym na

miejsce wskazane przez Kierownika Projektu, na odl do 5 km..

5. Wykonanie robét
5.1. Ogélne zasady wykonywania rob6t

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt. 5.

5.2. Zakres wykonywanych rob6t
5.2.1. Usunigcie namutu i zanieczyszczen z rowow

Wykonawca z duzg starannoécia oczysci recznie lub przy pomocy specjalistycznego sprzetu
zgodnego z wymaganiami niniejszej specyfikacji z namuléw i innych zanieczyszczen stalych w taki
sposob, aby rowy po oczyszczeniu mialy glebokos¢, szeroko$é dna i spadek podhuzny zgodne z
Dokumentacja Projektowa. Wydobyte materialy nalezy zaladowaé na srodki transportowe i

odwiez¢ na miejsce odkladu wskazane przez Kierownika Projektu.

5.2.2. Wyprofilowanie dna i skarp rowow

Po oczyszczeniu row6w nalezy przeprowadzi¢ kontrolg glebokosci, szerokosci dna i pochylenia
skarp rowéw w zakresie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa.
Jezeli Kierownik Projektu stwierdzi, ze zachodzi konieczno$é korekty tych parametréw, to

Wykonawca wyprofiluje dno i skarpy row6éw w niezbednym zakresie.
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6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogéblne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 6.

6.2. Sprawdzenie wykonania robot

Kontrola powinna dotyczyé prawidlowosci wykonywania poszczegdlnych elementow i zgodnosci
wykonywanych robét z Dokumentacja Projektowa i ST.

W zalezmoéci od badanych cech sprawdzenia dokonuje si¢ wizualnie lub przez pomiar. Przed
przystapieniem do prac zwiazanych ze sprawdzeniem powierzchni wyprofilowanej skarpy nalezy
skontrolowaé dokladnosé jej wykonania przy uzyciu 3-metrowej faty. Najwigksze zaglebienie pod
lata moze wynosi¢ 5 cm

Kontrola oczyszezenia polega na sprawdzeniu kompletnoéci robot.
7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robo6t

Ogoine zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) oczyszczonego rowu i odnosi si¢ do zakresu robot
objetych Dokumentacja Projektowa i ustaleniami Kierownika Projektu.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6ine”, pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST iwymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary, zzachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daly
wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosei
9.1. Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnosei

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne",
pkt 9.
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Cena 1 m (metra) oczyszczenia rowu obejmuje:

— roboty przygotowawcze i oznakowanie robét,

— oczyszczenia dnia rowow z namutu 1 zanieczyszezen,

—  zaladunek i odwiezienie namuléw na odklad na odleglo$¢ do 5 km z rozplantowaniem na
odkladzie,

—  wyprofilowanie dna i skarp rowu,

— roboty pomiarowe.

10. Przepisy zwigzane

Nie wystepuja.
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D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego dla budowy drogi gminnej w m.

Chronéwek

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i wykonaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu oznakowania
pionowego, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Obejmujg one:

— znaki ostrzegawcze trojkatne, Srednie,

— znaki zakazu i nakazu okragle, $rednie,

—  znaki informacyjne,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolam,

zwykle umieszczony na shipku lub na konstrukeji wsporcze;.

1.4.2. Pozostale okreSlenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

OZNAKOWANIE PIONOWE
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2. MATERIALY
2.1. Ogblne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialéw podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6ine”
pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania oznakowania pionowego

Materialami stosowanymi przy wykonaniu oznakowania pionowego wedlug zasad niniejszej

ST sa:

— tablice znakéw ostrzegawczych, zakazu i nakazu, informacyjnych oraz kierunku
i miejscowosci,

—  shupki do znakdw,

— prefabrykaty betonowe dla zamocowania znakéw W gruncie (ewent.: fundamenty
wykonywane ,,na mokro”),

—~ materialy do montazu znakéw.

Wizystkie znaki wykazane w Dokumentacji Projektowej powinny byé zamoéwione u producenta

gwarantujacego wlasciwg, jakosé ich wykonania, zapewniajacego minimum 24-miesigczny okres

gwarancji.

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma polskiej normy

PN lub BN) musi posiada¢ wydana przez IBDiM lub inng uprawniona jednostke aprobate

techniczng.

Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczefistwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniona

jednostke.

2.2.1. Tablice znakéw

Tla znakéw powinny byé wykonane z folii odblaskowej 2-go typu. Wszelkie rodzaje znakéw
powinny by¢ wykonane na blasze stalowej ocynkowanej lub aluminiowej. Rodzaj blachy
Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu.

Folia odblaskowa powinna spelniaé wymagania optyczne okreslone wspéiczynnikiem luminacji
barw znakéw oraz wymagania dotyczace barw znakéw odblaskowych - okreslonych
wspolrzednymi chromatycznosci pol barw, zgodnie z ,,Tymczasowe Warunki Techniczne. Znaki
drogowe pionowe: wymagania techniczne. TWT-94”.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku powinny wykazywac pelne zwiazanie z plyta

znaku przez caly czas deklarowanej trwalo$ci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia,

OZNAKOWANIE PIONOWE
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odklejenia, zluszczenie lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego
powierzchni.

Spos6b polaczenia folii z powierzchnig, plyty znaku powinien uniemozliwia¢ jej odlaczenie od
plyty bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny byé uzgodnione
z producentem folii.

Tylna strona plyty znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona farba nicodblaskowa barwy
ciemno-szarej. Grubos¢ powloki farby powinna wynosié¢ co najmniej 20 pwm.

Symbole, kolorystyka, wymiary, wyokraglenie narozy, wysokosci liter powinny by¢ scisle zgodne
z ,Instrukcja o znakach i sygnalach na drodze”.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga powstawaé
przy nanoszeniu farby na odblaskows, powierzchnie znaku, nie byly wigksze niz:

— 2 mm dla znakéw matych i rednich,

—  3mm dia znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych, na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystgpowac wigeej niz 0,7 lokalnych usterck (zalamania, pecherzyki) o wymiarach nie wickszych
niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan
powierzchni znaku.

Okres trwalosci znaku drogowego przy uzyciu folii odblaskowych typu 2 powinien wynosié co

najmniej 10 lat.

2.2.2. Stupki do znakéw

Stupki do zamocowania znakéw zaleca si¢ wykona¢ z ocynkowanych rur o Srednicy i dlugosci
zgodnej z Dokumentacja Projektows.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczaé 1,5 mm
na 1 m dlugosci rury.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedtug PN-77/H-82200.

OZNAKOWANIE PIONOWE
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2.2.3. Prefabrykaty betonowe

Prefabrykaty betonowe na zamocowanie rur znakow drogowych w gruncie nalezy wykonac
zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Sposéb zamocowania Wykonawca uzgodni z Inzynierem.

Na dostarczone prefabrykaty nalezy uzyskaé atest od producenta. Prefabrykat powinien by¢
wykonany W oparciu 0 wymagania normy PN-88/B-06250. Beton uzyty do prefabrykatow

powinien by¢ klasy co najmniej B-20.

2.2.4. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe do montazu znakow jak sruby, podkladki, katowniki
mocujace, uchwyty itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknigé, naderwaf, rozwarstwien
i wypuklych karbow.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00 ,-Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2.  Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Do wykonania znakéw pionowych moze by¢ stosowany nastgpujacy sprzet:
~  koparki,

—  zurawie samochodowe,

-~ srodki transportowe

lub inny sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 »Wymagania og6lne”
pkt 4.

42. Transport materialow

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ przewozone $rodkiem transportu zapewniajacym ochrong
prefabrykatow przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatéw na $rodkach transportu

powinno by¢ symetryczne.
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Transport gotowych znakéw drogowych, rur, uchwytéw, osprzetu itp. powinien si¢ odbywaé
samochodami oplandekowanymi. Znaki, rury, osprzet powinny byé zamocowane w sposob

uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i niszczenie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogolne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogéIne” pkt 5.

5.2.  Zakres wykonania robot
5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znaku tj. jego pikietaz oraz
odleglos¢ od krawedzi jezdni.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniala mozliwos$¢ odtworzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja znaku powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa oraz wymaganiami podanymi
w ,Instrukeji o znakach drogowych pionowych”.

5.2.2. Ustawienie znakow

Dna wykopu przed uloZeniem prefabrykatu nalezy wyréwnaé i zagescié. Wolne przestrzenie
pomigdzy Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypenié materialem kamiennym np. klincem
i dokladnie zagescié.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gorna powierzchnia prefabrykatu powinna
by¢ réwna z powierzchnia pobocza Iub moze by¢ wyniesiona nie wyzej niz 3 cm.

W gotowym prefabrykacie nalezy umocowaé stupki znakéw drogowych. Umieszczenie znakéw
od krawedzi jezdni, pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego, wysoko$¢ zamocowania znakéw
i lokalizacja, powinny by¢ zgodne z Dokumentacjq Projektowa oraz ,Instrukcja o znakach
i sygnatach na drodze™.

Dopuszeza si¢ tolerancje ustawienia znaku:

{

odchylka od pionu, nie wigcej niz +1%,

odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz +2 cm,
~ odchylka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie

wigcej niz 5 cm.

OZNAKOWANIE PIONOWE
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogoblne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badania materialtéw w czasie wykonywania robot

Wiszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub z deklaracja zgodnosci

wydana przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego

wymiarow.

Czestotliwos¢ badar i ocena ich wynikéw powinna byé zgodna z ustaleniami tablicy 1.

Tablical.  Czgstotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow

dostarczonych przez producentow

Lp. Rodzaj

badai

Liczba badan

Opis badan

Ocena wynikéw badan

1. | Sprawdzenie

powierzchni

Od 5 do 10 badan z
wybranych  losowo
elementéw w kazdej

dostarczonej  partii

2. | Sprawdzenie

wymiaréw

wyrobéw liczacej do

1000 elementoéw

Powierzchnie zbadaé nieuzbrojonym okiem.
Do ew. sprawdzenia glebokosci wad uzyé
dostepnych  narzedzi  (np. linialéw z

czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp.)

Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
pomjarowymi lub  sprawdzianami  (np.

liniatami, przymiarami itp.)

Wyniki badaft powinny
by¢ zgodne z
wymaganiami punktu 2

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zlecié uprawnionej jednostce zbadanie

wlasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzaé:

- zgodnoé¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymiary,

wysokosé zamocowania znak6w),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,

- poptawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 2.2.3,
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- poprawnos¢ ustawienia stupkoéw, zgodnie z punktem 5.2.2.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 »Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 szt. (sztuka) wykonanego znaku.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektows i poleceniami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnodci podano w ST D-M.00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 szt. (sztuki) wykonanego znaku obejmuje:
— roboty przygotowawcze,

~ dostarczenie materialéw,

— wykonanie wykopéw pod fundamenty znakow,
— ustawienie stupkéw i zamocowanie znakéw,

- uporzadkowanie terenu i doprowadzenie do dobrego stanu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-88/B-06250 Beton zwykly.

OZNAKOWANIE PIONOWE




[image: image56.png]2. PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco, ogdlnego zastosowania.

3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagniope i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia.

4. PN-77/H-82200 Cynk

10.2. Inne dokumenty

5. Instrukcja o znakach drogowych pionowych, Tom I. Zasady stosowania znakéw i urzadzen
bezpieczefistwa ruchu. Zal. or 1 do zarz. Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3
marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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