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! N B 1. SPOINY WYKONYWAC NA CALEJ DLUGOSCI
| N\ 3 PRZYLEGANIA ELEMENTOW
48 Kotwa 2. PRZYGOTOWANIE BRZEGOW ELEMENTOW DO SPAWANIA
2 ] segmentowa WG. ZALECEN TECHNOLOGA
M12/100 3. STAL NIEOZNACZONA PRZYJAC S138
4. PRZYGOTOWANIE KONSTRUKCJI DO CYNKOWANIA
WG. ZALECEN CYNKOWNI
= Stal: Zabezp. antykorozyjne: |Elektrody:
wyg. zalecen technologa
PRZEKROJ 1-1 St3S cynkowanie ogniowe ER146
ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ
DLUGOSCE]  ILOSC [szt] CIEZAR
ELE- JEDN. [1 SZTUKA| CAtK.
9 POZ.|PROFIL [m] W 1EL.| MENTY|| CALK. | [kg/m] [kg] Ikgl
: NN 1rura 51/4 3,702 1 2] 2] 464] 17,18] 34,35
\\ N3 2 |rura kw. 30x30x3 1,292 2 2 4| 2,36 3,06| 12,20
3 |rura kw. 30x30x3 1,195 1 2 2| 2,36 2,82 5,64
4 rura kw. 30x30x3 1,410 1 2 2| 2,36 3,33| 6,66
5 |rura kw. 30x30x3 1,386 1 2 2| 2,36 3,27 6,54
6 |bl. 5x60 0,140 3 2 6| 2,36 0,33 1,98
7 |bl. 5x51 0,051 1 2 2| 2,00 0,10 0,20
8 |kotwa HILTI HSA-K M12/100 - 6 2 12
Ciezar catkowity [kg] | 67,57
Dodatek na spoiny 1,8% [kg] 1,22
Ogélem [kg]| 68,79
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