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DETAL "A" ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ
WIDOK BARIERKI 1:20 DLUGOSC| __ILOSC [szt] CIEZAR
ELE- JEDN. [ 1SZTUKA | CALK.
POZ.| PROFIL [m] W 1EL.| MENTY| CAEK. [kg/m] [kl [kl
1 | rura51/4 1,513 1 1 1 4,64 7,02 7,02
2 | rura 51/4 5,563 1 1 1 4,64 25,81 25,81
rura 951/4 3 | rura kw. 30x30x3 1,094 10 1 10 2,36 2,58 25,82
= 1 4 | rura kw. 30x30x3 0,675 2 1 2 2,36 1,59 3,19
nri— L=1513
nr2— L=5563 %r 5 | rura kw. 30x30x3 0,880 6 1 6 2,36 2,08 12,46
| 9 6 | bl. 3x150 1,440 1 1 1 3,53 5,09 5,09
T - - - - - - - - - - - - - - -——-——-—————1_ T TF% ’f%ﬁ 7 | bl. 3x150 5,490 1 1 1 353 | 1939 19,39
********************* — X | - @ blacha 8 | bl. 6x51 0,051 4 1 4 2,40 0,12 0,49
N3 . 52 6x120x150 9 | bl.6x120 0,150 10 1 10 5,65 0,85 8,48
m 10 | kotwa HILTI HST M12/50 - 30 1 30
|| Ciezar catkowity [kg] | 107,75
{I Dodatek na spoiny 1,8% [kg] 1,94
i stupek @ 30x30x3 + B Ogétem [ki 109,69
| /T=1094 ® N Kotwa . 150 . gétem [kg]
7 30x30:3 m segmentowa 7 7
x30x | =
- =675 4 t (4)5) U 12750 +0,00 = 180,20m npm
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